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On connait deja des joints pour I'assemHage etan- 
che de tubes metalliques destines en particulier a 
i'industrie petroliere dans iesquels I'extremite male 
d'un element et i'extremite femelle de I'autre ele- 
ment soiit munies dhacune de fiiets correspondants, 
disposes selon un tronc de cone de telle sorte que 
lors du serrage du joint par vissage d'un element 
sur I'autre on obtient un blocage desdits fil-etages. 

La prescnte invention concerne un nouveau joint 
qui appartient a la categorie precitee et qui cons- 
tilue un perfectionnement par rapport aux joints 
actuellement sur le marche. 

La presente invention a pour objet le produit 
industriel nouveau que constitue un joint pour reu 
nir de maniere etanche deux elements de tubes me 
taliiques, caracterise par ie fait que i'element male 
est numi d"un filetage tronconique tandis que i'ele- 
ment femelle est muni d'un filetage tronconique 
correspondant et qu'en fin de serrage Textremite 
de I'element male qui presente une forme conique 
concave vient buter centre un epaulement conique 
convexe de forme correspondante, pratique a la base 
des filetages de I'element femelle. 

Selon invention les generatrices de I'epaulement 
conique formant butee, font avec Taxe du tube un 
angle qui est generalement compris entre 10" et 
30" et qui est de preference compris entre 15" et 
20". De toute maniere, il est souhaitable que la 
valeur de cet angle permette un assemblage rever- 
sible malgre les frottements qui interviennent au 
niveau de la butee. 

Selon un mode de realisation prefere de Tinveu- 
lion, i'epaulement convexe de i'element femelle se 
Irouve prolonge sur son pourlour externe par une 
surface tronconique concave contre laquelle Tarete 
anterieure externe de Telement male qui peut avan- 
tageusement presenter deja avant serrage un ieger 
chanfrein conique concave vient s'ecraser legere- 
ment et se mater. 
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Dans ie cas de tubes d'un plus grand diametre, 
le chanfrein precite peut prendre une certaine im- 
portance et constituer une portee tronconique con- 
vexe qui vient s'appuyer tres fortement contre i'ele- 
ment femelle. 

Grace a ia forme tronconique de la butee qui 
limite le serrage du joint selon i'invention, I'extre- 
mite de I'element male se trouve dans tons les cas 
repoussee vers I'exterieur, ce qui permet d'assurer 
une exceilente etancheite metal sur metal, meme 
apres plusieurs utilisations des elements de tubes 
selon Tinvention, c'est-a-dire apres que i'on ait as- 
semble un dement femeiie donne avec des elements 
males differents ou inversement. 

On peut de cette maniere grace a i'invention faire 
en sorte que les tolerances d'usinage qui sont sus- 
ceptibles de jouer en sens inverse, n'aient pas d'in- 
fluence nefaste sur i'etancheite du joint, meme apres 
des vissages et devissages repetes de ce dernier. 

La butee inclinee selon I'invention presente ega- 
lement des avantages importants dans i'liypothese 
d'un blocage excessif du joint, c'est-a-dire d'un vis- 
sage de I'element male dans I'element femelle au- 
dela du couple normal de serrage. 

Tout d'abord, grace a la caracteristique de la 
butee selon I'invention, Textremite de I'element male 
ne peut pas faire saillie a I'interieur de ia canalisa- 
tion, du fait que la surface conique du joint rejette 
cette extremite vers i'exterieur. 

De^ plus, la conicite de la butee presente Ie grand 
interet de contrebalancer la tendance que pourrait 
avoir I'extremite de Telement male a subir nne de- 
formation dite « en diabolo ». En effet, la disposi- 
tion selon I'invention tend a provoquer la deforma- 
tion de I'extremite male selon la disposition dite 
« en tonneau », ce qui a pour eifet d'augmenter en- 
core I'etanclieite metal sur metal, selon une surface 
situee sur la peripberie externe de I'extremite male. 
Selon une variante preferee de i'invention, on 
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peut conferer par un traiteinent tei qu'un ecrouis- 
sage ou un traitement thermique un accroissement 
de k iimite elastique de ia surface de ia butee de 
i'eiement femeiie ou de ia surface teiminale fron- 
tale de i-element male ou de ces deux surfaces a 
ia fois. 

II en resulte que i'on augmente ainsi ie couple 
de serrage maximum tolerable par le joint tout en 
permettant au metal qui constitue Textremite de la 
partie male en arriere de la partie qui a subi i'ac' 
croissement de limite elastique de se deformer vers 
i'exterieur pour s'appiiquer contra i'eiement femelle 
en assurant I'etancheite metal sur metal dans des 
conditions tres satisfaisantes. 

Selon une autre variante, on peut placer dans 
le meme but que ceiui qui vient d'etre indiquCj 
une rondeEe en acier dur devant la butee de YSle- 
ment femelle. 

Seion une autre caracteristique de i'invention, ii 
peut etre avantageux dans le but d'accroitre encore 
fetancheite du jointj de placer un anneau d'etan- 
cheitCj par exempie un anneau piastique sur la sur- 
face interne du tube, au voisinage de k ligne de 
contact de Textremite de Telement male et de k 
butee de I'eiement femelle. 

Get anneau d'etancheite peut en particuiier etre 
constitue par une certaine epaisseur d'emaii pias- 
tique qui est realise en continuite avec Temaii assu- 
rant la protection interne du tube- 
La presente invention a egalement pour objet 
un nouveau mode de realisation des filetages des 
joints du type en question, qui peut etre avanta- 
geusement utSise en combinaison avec les caracte- 
ristiques qui ont ete decrites ci-dessus. 

Selon ce mode de realisation des filetages con- 
forme a i'invention, on realise la base du filetage 
de la partie femelle (c'est^a-dire la partie du file- 
tage qui se trouve sur k partie femelle au voisi- 
nage de la butee) de maniere a avoir 4es creux 
de filets dont la profandeur augmente progressive- 
ment sur une certaine longueur du filetage. Inver- 
sement, on realise le filetage correspondant qui se 
trouve a i'extremite de k partie male de maniere 
a avoir des hauteurs de filets qui augroentent pro- 
gressivement sur la meme longueur. 

Cette caracteristique de I'invention presente plu- 
sieurs avantages. 

Tout d'abord, la progressivite de ia profondeur 
des fiiets femelles rend plus progressive la varia- 
tion de ia section des elements femelles et reduit 
i'efEet d^entaille, ce qui augmente notablement la 
resistance aux efforts alternes ou repetes (fatigue 
vibratoire ou fatigue a la flexion rotative) . 

Par ailleurs, cette forme particuliere de I'extre- 
mite du filetage favorise, en raison de la reduction 
de ia surface portante des filets d'extremite. i'adap- 
tation piastique des filets males et des filets femelles, 
adaptation qui est en fait toujours necessaire, prin- 
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cipaieraent a Textremite du filetage male, a cause 
des tolerances de pas admises lors de la fabrication, 

Eiifin, Tenvcloppe sensiblement conique qui est 
donnee a i'extremite du filetage male permet une 
introduction plus facile et reduit les risques de voir 
les sommets des fiiets femelles etre deteriores par 
les fiiets males lors de la mise en place des deux 
elements de tubes avant serrage. 

Dans ie but de mieux faire comprendre Tinven- 
tion, on va en decrire maintenant a titre d'illus- 
tration et sans aucun caractere limitatif, plusieurs 
modes de realisation donnes a titre d'exemples el 
representes sur le dessin annexe. 

Sur ce dessin : 

La figure 1 represente une vue en coupe partielle 
d*un mode de realisation d'un element male et d'un 
element femelle avant i'assemblage. 

La figure 2 est une vue en coupe partielle des 
elements representes sur la figure 1, apres assem- 
blage. 

La figure 3 est une vue a plus grande echelle 
de la partie de ia figure 2 entouree par un cercle 
III. 

La figure 4 est une vue en coupe de la partie 
des fiietages qui ont ete tronques selon une des 
caracteristiques de i'invention. 

Les figures 5, 6 et 7 representent en coupe des 
variantes du mode de realisation represente sur ia 
figure 3. 

On A'oit sur le dessin I'eiement male 1 qui est 
muni d*un filetage conique 2 et dont I'extremite 
presente une forme conique concave 3 dont I'arete 
exterieure 4 est legerement chanfreinee. 

On voit egalement sur ie dessin Telement femeiie 
5 muni d'un filetage conique 6 correspondanl au 
filetage 2 de I'eiement male 1, fiietage a la base 
duquel se trouve un epaulement conique convexe 7. 

Dans le mode de realisation qui a ete represente 
sur le dessin, l*epaulement conique convexe se trouve 
prolonge sur sa peripheric exteme par une partie 
tronconique concave 8, 

Conformcmcnt a un mode de realisation prefere 
de rinvention. le metal situe au voisinage de I'ex- 
tremite 3 de I'eiement male et celui situe au voi- 
sinage de Tepaulement 7 de Telement femeiie ont 
subi un traitement tel qu'un traitement thermique 
ou un ecrouissage, pour accroitre ieur limite elas- 
tique. 

Comme on peut le voir clairement sur la figure 3^ 
Tarete chanfreinee 4 de Textremite du tube male 
3 vient lors de Tassembiage se mater contre la sur- 
face 8 de i'eiement femeiie et se trouve ainsi re- 
poussee contre la parol interne 9 de Telement fe- 
melle comme on peut le voir en 4a. 

Ce refoulement ou ce matage (qui se produit 
d'autant plus facilement que Ton a accru la iimite 
elastique du metal se trouvant au voisinage des sur- 
faces 3 et 7) permet d'assurer une excellente etan- 



cheite meme lors dcs utilisations successivcs des ele- 
ments coiistituant le joint. 

On remarque egalement que cette action de ma 
tage est granderaent favorisee par la biitee coniquf 
selon I'invention, l)utee qui a pour effet de rejetei 
vers Texterieur Textremite de I'element male. 

On a represente sur la figure 4 comment selon 
une caxacteristique particuiiere de I'invention, le 
filctage 2 de ia partie male 1 se trouve limite a 
?on extremite par une surface 2a presentant une 
decroiissance en helice sensiblement conique, alon 
que le filetage 6 de la partie femelie 5 se trouve li- 
mite par une surface simiiaire 6a ce qui permet 
d'oI)tenir les avantages qui ont ete indiques ci-des- 
sus. 

Bien entendu, il est preferable que les surfaces 
2a rt 6a ne viennent pas au contact Tune de I'autre 
lors de I'assemblage du joint. 

Dans une variante, les filetages des parties males 
et femelles pourraient decroitre par etages. 

On retro uve sur les figures 5, 6 et 7 qui repre- 
sentent des variantes du mode de realisation repre- 
sente sur la figure 3, Telement femelie 5 et son file- 
tage 6 ainsi que Telement male 1 et son filetage 2. 

On retrouve egalement dans ces modes de realisa- 
tion les caracteristiques de Tepaulement 7 du joint 
selon I'invention. 

Dans les trois variantes representees sur les fi- 
gures 5, 6 et 7, on a ajoute un dispositif d'etan- 
cheite supplementaire qui vient encore augmenter la 
securite du joint selon Pinvention, 

Dans la variante representee sur ia figure 5. on a 
place dans un logemeiit pratique s-ur la butee 7, une 
rondelle 10 en acier dur, qui est de preference amo- 
vible et a I'interieur de laquelle se trouve colle un 
anneau plastique 11 formant joint autoclave, qui pre- 
sente egalement favantage de proteger les surfaces 
emaillees 12a qui risqueraient d'etre endommagees 
lors du serrage. 

Les levres de I'anneau 11 prennent appui contre 
les surfaces emaillees 12 qui recQuvrent la parol 
interne des elemente de tube et qui se prolongent 
legerement vers I'interieur en 120: au voisinage du 
plan de joint. 

Get email de protection qui pent etre de type 
conventionnel, est par exemple realise a I'aide de 
resine epoxy. 

On remarque que dans cette variante, la rondelle 
10 joue le role des surfaces 3 et 7 du mode de 
realisation de la figure 3 dont la limite elastique 
avait ete accrue par des precedes appropries, tan- 
dis que l^anneau 11 assure une etancbeite supple- 
mentaire. 

Dans la variante representee sur la figure 6, 
on retrouve le contact selon I'invention de 1' extre- 
mite 3 de I'element msie 1 sur ia butee conique 7 
dp Tel-ement femelie, un anneau d'etancheite 13 etant 
place dans un evidement correspondant pratique 
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sur I'arete Interne de Textremite male. La couche 
d'email 12 recouvrant la surface interne du tube, 
est aussi dans ce cas particulier, prolongee en 12a 
sur ies bords de I'anneau 13. 

Dans la variante representee sur la figure 7, 
i'etancheite supplementaire se trouve realisee par le 
fait que Ton a prevu de placer ime epaisseur plus 
importante d'email plastique 126 au voisinage de 
la butee 7 et de la surface 3, Tetancbeite ctant 
assuree par le contact elastique au droit du joint. 

II est bien entendu que les modes de realisation 
qui viennent d'etre decrits ci-dessus ne sont donnes 
qu'a titre d'illustration et pourront subir toutes mo- 
difications desirables sans sortir pour cela du cadre 
de Finvention. 

En particulier, ii est clair que i'invention n'est 
pas iimitee a la combinaison de toutes les caracte- 
ristiques qui ont ete decrites au sujet des modes de 
realisation representes sur le dessin. 

On ne sort pas non plus du cadre de rinvention 
en supprimant le chanfrein pratique sur I'arete ex- 
terne de l-'element male ou en supprimant la partie 
tronconique concave placee sur la peripheric de Ve- 
paulement conique convexe selon I'invention. 

En effet, on peut sans utiliser ces caracteristiques, 
obtenir une etancheite suffisante en raison de defor- 
mations plastiques du metal lors du serrage. 

On comprend egalement que Ton peut utiliser 
la caracteristique selon laqueiie les filetages de I'ele- 
ment male et de I'element femelie se terminent 
selon des surfaces coniques sans pour cela utiliser 
les autres caracteristiques de I'invention. 

Enfin, il va de soi que rinvention s'appiique 
tout aussi bien au raccordement de deux elements 
males a Taide d'un manchon femelie double qu'aux 
autres raccordements presentant des caracteristiques 
similaires. 

RESUMK 

La presente invention a pour objet : 

A. Le produit industriel nouveau que constitue 
un joint d'assemblage pour tubes metailiques ou or- 
ganes analogues du type comportant un filetage male 
dispose sur une surface tronconique se vissant dans 
un filetage femelie correspondant, joint caracterise 
par le fait que Textremite de I'element male a une 
forme conique concave qui en fin de serrage vient 
prendre appui contre une butee conique convexe si- 
tuee a la base des filetages de I'element femelie, 
ce joint pouvant presenter en outre les caracteris- 
tiques suivantes, prises isolement ou en combinai- 
son : 

1^ Les generatrices de la surface conique de la 
butee font avec I'axe du tube un an^e compris 
entre 10° et 30° et de preference entre 15° et 
20°. 

2° L'epaulement conique convexe de i'element fe- 
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mefle comparte sur sa peripheric une surface tron- 
conique concave, 

3"* L'arete terminale externe de I'eiement male 
est iegererxient chanfreinee. 

4° La surface de ia Lutee de Teleinent femelle 
et/ou la. surface terminaie de reieuient male sont 
traitees par exemple thermiquement ou par ecrouis- 
sage pour qu'fl en resuite une augmentation de leur 
iimite eiastique. 

0° On place entre la butee de i'element feraelie 
ct I'extremife de la partie male une rondeiie en 
acier dur. 

6" On place au droit du plan du joint un an- 
neau d'etancheite dont ia surface interne affieure la 
paroi interne du tube. 

7° La paroi interne de chaque element de tube 
est revetue d'un email qui recouvre egaiement ies 



surfaces sur iesquelles s'appuie Tanneau d'etancheite 

vise sous 6°. 

8" Les elements sent revetus d'un email plastique 
d'epais^eur plus imporlante que celle de leur email 
de protection au voisinage du joint. 

B. Le produit Industrie! nouveau que constitue 
un joint d'asaerabiage pour tubes metafliques du 
type comportant un filetage male sitae sur une sur- 
face conique se vissant dans un filetage femelle cor- 
respondant joint caracterise par ie fait que fextre- 
mite du filetage male et la base du filetage fe- 
melle 5ont constituees par des creux ou des hau- 
teurs de filets qui croissent progressivement jus- 
qu*a leur valeur normale. 

Societe dite : VALLOLREC 
Par procuration r 
jVIichel NoKY 
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